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Traceability

Automatyczna rejestracja procesu produkcjima nacel u nidtdedezeni e partili [
nakalddym etapie procesu.

Podst awowe Informacja t priebidgwprodukcji wec z asi e banaizaOcy m
wydajnotci, kotnterdozlean ijea kroetadarie dosoptymalizarjifazc e $§
produkcyjnych, traceability

Aby precyzyjnie tledzit przebieg kolejnych proc
na temat:

Kto (zmiana, operator)

Gdzie (stanowisko, maszyna)

Kiedy (data, czas, zmiana)

Zczego (surowceip - gprodukty)

Co (produkt)

Jak (parametry proces:- w)
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Poza dosawiipzeunal|l i zacjistarppoyk: - wrzegl Odar ki real i
obsgugi wprowadzania zI|lece$ produkcyjnych, | ab
i
% ' ERP, Ms Office, inne * Kompleksowe rozwigzanie do nadzoru
produkcji w czasie rzeczywistym
Mozliwa integracja e Automatyczne zbieranie danych
z innymi systemami produkeyjnych
* Nieograniczony dostep przez
P ane przegladarke
Uprawnieni pracownicy A " FACTORY
& 8 POATAL
E\_B ANT Factory Portal Server
Automatyczna kon.1un|kaqa Terminale operatorskie Wyswietlanie danych
z uktadem sterowania maszyn
Duie monitory danych
Moduly akwizycji sygnatéow Stacjonarne i mobilne terminale produkcyjne. produkcyjnych
Drukarki etykiet
§ J ﬂ I !“”'Ill“»
Identyfikator Kanban
Kody kreskowe
Operator i karty zblizeniowe
Kompl eksowe r o omaty€aepkon enikacju ¥ procesem

Baza SQL, wymiana danychz innymi aplikacjami.
OPC, DDE, ODBC. Wbudowany serwer httpd
Ajax Web 2.0, GWT

Terminale operatorskie
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produkcyjnej
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e Zdarzenia produkcyjne

e I dentyfi kator surowc:-w
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Kor zytwdr olleni a systemu

Podst awowO c e c h ASNTWwactory Fortdl g$t @Qutoatyczna praca on-line czasie
rzeczywistym. Systemnabi e i Oco niaeyjestujeje kadiddQrodukckinegod 6 p
inapostawie rzeczywistych danych prowad ziialaramueal i z
wprzypadku wykrycia nieprawidgowot ci
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Funkcja automatycznego raportowania i importu danych doar kuszy MS Excel umo
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