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Broszura aplikacyjna ANT Factory Portal

System monitorowania efekt
wbrandy pr z éwonywiszsutzmyah.

System do nadzoru
produkcji on -line,

W czasie rzeczywistym.
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J 3t 2arzadzanie produkcja | ANT - In...E3 l

| OFirmie | Pr

ANT Factory Portal

Zarzadzaj produkcja przez
przegladarke
Produkuj: wiecej, taniej i lepiej!

Tt Bnl: ANT Factory Portal p / anb Przeglad rozwiazan ANT: Systemy
. FACTORY System do nadzoru produkcji k)/ STUDIO nadzoru procesow i urzadzen
T PORTAL w czasie rzeczywistym, on-line

Potacz swiat rzeczywisty z software'm.

s Madzoruj w ANT Studio urzadzenia,
maszyny lub systemy z ktdrych dane
maja dla Ciebie znaczenie,

w Zarzadzaj pomiarami on-line przez
przegladarke WnWW,

» Podigcz setki dostepnych Zrodet
danych, rejestruj wartosci, analizuj i
udostepniaj w raportach,

wizualizacjach i dashboardach.
wiecehs

taczymy hale produkcyjng z biurem
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b ‘ s , s w Automatyczny Odczyt Licznikow
' o OIS || IW fBMRS do zastosowar w energetyce,
o ., . Raportowanie on-line Biezaca obstuga _' A cieptownictwie, gazownictwie i
Monitoring wydajnosei |\ niki KPIOEE  produkci ° (« ))) S8 8 wodociggach.
identyfikacja, sledzenie T e ey 1328 i = monitoring.ant-iss.pl. Us'(uga(dostepu
produkeji, system 4 do danych ze zdalnych obiektow przez
R danych w czasie dostep przez przegladarke.
Leet2y ISty plzegadarks ah s Modemy GPRS i dedykowane rozwigzania komunikacyjne,
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ANT sp.zo0.0. 0Kr ak - w

S - gikf@matycznadost ar ¢ z aj Qo radzery podukajy

GOczymy wiedz6 z dziedzin informatyki i automat
procesy pr oduhRkaszynmsysemonpzizielkdisi 6podness w@ ef ekt ywnoc
iwydaj notlopo mayiakjo@t wyrob- . w.

Rozwi Ozania ANT bazuj O na tworzonym przez sp-gk
budowania system-w operuj Ocpobhadzb@azppgoothr erdzneicoz y
maszyn, urzOdzes$, -pomarovwejoraz yidektydikadji koddmnkoeskowymi.

Ponad200s pr zedanych | icencji ANT Studio oraz kil ka

r-dnlycdand to kapitad@iddgot wira dvcgddFiaankKtujrey real i z ac
w Pasptrwadsi 6miaomat wiydiszym pozi omi e.

GOczymy halé produ!

dhnk
A FACTORY

PORTAL ANT FactoryPortal - &Fabryka w przegl Odarce"

Kompl eksowy system do zarzOdzania produkcj O w c

Z oprogramowana i urzOdze$ do akwizycji danych
Zapewnia automatyczny przepgyw informacj. pomi 6
procesy zwi Ozane z wykonaniem produkt - w, utrzyn

Dane dostldmme wmulO podejmowani u kluczowych dec¢
redukcij i przestoj - w i awarii, ograniczenie stra
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wisce o ANT Factory memmm aluilllili) == 1024
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Zak g adukipjr @ady wzptworzywysztucznych.
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Kompl eksowe rozwi Ozanie automatycznej komit

Identyfikacja, kody paskowe i RFID Automatyczna komunikacja z maszynami

not ny

B A-CD)

Drukarka etykiet Transmisja przewodowa lub bezprzewodowa

Ter mi nal




Potrzeba przepgywu
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Jakie jest aktualne wykorzystanie mocy produkcyjnych?

Kt -re maszyny pracuj O, kt -re maj &
ni eoboldone?

Il 1l e cykli wykonaga poszczeg:-I|l na ma
|l 1l e brak-w powstago na poszczeg-I|n
Il 1 e trwa cykl kaldej z maszyn?
Jakie sO wytwarzane wyroby na kadld
Jaki jest stopie$ realichkacji zam-w

Czy wszystkie zam-wienia zostanO z
lle trwa przezbrojenie?

e czasu maszyny pracuj O a ile st
jakim czasie od awarii rozpocz©é
kie sO najcz6stszzecpagylceymly mavsa
e dana forma wykonaga wtrysk:-w?
k zmieniajO si6 parametry techno
0O obsguguje poszczeg-Ilne maszyny
kt -rej godzinie zmienig si6 oper
Z j ak O wenfoetkcti O pracuj O operatorzy?
Jaka jest genealogia powstania konkretnej partii: kiedy, jak jakich

maszynach, przez kt -rych operator
jakich surowc: - w?
l'le energii zulGywa zakgad?

Jakie sO straty na sprélionym powi e

Zintegrowane oprogramowanie systemowe

Centralny serwer ANT Factory Portal Dost 6p do -ldiameg chr oenz

ank
FACTORY
\ PORTAL

e e e o e e
144 ¥372711111

Baza SQL, wymiana danych z innymi aplikacjami.
OPC, DDE, ODBC. Wbudowany serwer httpd

Ajax Web 2.0, GWT
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I nformacji wW czasie rzeczywi
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Komponenty systemu montowane przy maszynie

i i
SITEeIs 1,
Oz

Identyfikacja procesu

Przy kalGdej z maennalmprodukeyynt g2 uywgumgowanym s karfjler em
kresowych kt-re sguidO operatofom do wprowa@zani
¢ |dentyfikator operatora,

Numer zlecenia produkcyjnego, ewentualnie identyfikator jroduktu lub partii

produkcyjnej

e | dentyf i kat @armynviayskewejd z i a

e Ildentyfi kator zdarzenia prgpdukcyjnego: war i
e Zdarzenia produkcyjne

e | dentyfikator surowc: - w
Opomiarowanie wtryskarki
W kalidej z mas zanpdu @i knwsitzaylcujjie nsyy g n plgtmaic €g o
automatycznie w czasie rzeczywistym monitofujen
e Il ott wykonanych cykl: pracy,

e |l ott brak-w (sygnag od operatora),

e Czas cyklu,

e Stan pracy maszyny: wgOczona, wygOczona awa
e Parametry procesu: temperatura, citnienie
Wydruk etykiet (opcja)
Dodat kowo system molde byt uzupedgniony wydr uk

0
b

identyfikacij.i pr oduktemuwraceabildyz do potr ze Sys
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Zasada dii pgdstawowa funkcjonalnott systemu

Obsguga |
produkcyjnego

Monitoring
par amet i
produkcji

Rejestracja,
rapor towanie,
Alarmowanie ,
wskalni k

Komunikacja ze
sgulbo

Nadz - -r
formami

Obsgug:
i rejestracja
badas ko

j akot c

Harmonogramo

wani e zl
kontrola
realizacji

Traceability

Przedstawiony opi s systemu stanowi
Kaldy z projekt-w traktuj emy.
Krok po kroku, okretlamy z KI

Operator loguje si6 do maszyny, ska
Nast 6pnie skanuje kody: zlecenia pr
Jet | i w zakgaslysteemstaerenyri kacj i

kodami) to operator mole wprowadzi't
Ponadto zZa pomocO terminal a prod
informacje o brakach oraz o wszelkich zdarzeniach produkcyjnych: awarie i
ich rodzaj, powody zatrzyman ia i przestoju maszyny itp.

Ni ezal ednie modug akwizycj.i sygnag
pracy maszyny, zlicza i I ottt i Czze
wskazuj Oce na stan pracy maszyny.

Wszystkie dane sO na bieliOco przes:
nast édpni e sO przetwarzane, ar -tine.i Wi
przypadku wykrycia przez system aw
pracownicys O ni ezwgocznie informowani p
W przypadku awari. informacja przel
utrzymania ruchu, kt - rego pracowni k
wykonaniu naprawy wprowadza i nf or macj e o wykonail
w przypadku przezbrojeni a za p C
wprowadzany jest do systemu identy
prowadzi kartoteké6 wykorzystania ¥
przegl Od - w.

Pracowni k dzi agu kontrol. jakotci
wprowadza informacje o pobraniu pr -
System molGe wspomagat pracé | abor a
statystyc znO kontrol 6 produkcj i a W pr z

powi adomit kierownictwo produkcj i

System na bi edOco okretl a stopi g¢
wskazuje procent realizacji oraz przewidy wany ter min zakc

Wprowadzenie etykietowania partii v
tl edzenia parti. produkcyj nej (tra
podstawi e identyfi katora okretl it
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Dost 6p do dnenych on

Kalda uprawniona osoba w zh&aggdzidest ppswadmp De a
przegl Odar ki WWW zalogowat si 6 do systemu i na
Poza dostépem do wizualizacji, raport-w i staty
obsgugi: wprowadzani glaborateriong siagazyngpitbu k cyj ny c h

PonilGej znajduj O si6 przykgadowe ekrany systemu
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Korzytci z wdrolenia systemu

Podst awowO cechO wyr - (ni aj Oauomalybrita ffamacon-tine gzaskor t a
rzeczywistym. Sy st em na biuejieOcio rneajdezsotrr uj e kalGdO sekun
na postawie rzeczywistych danych prowadzi anal.|
w przypadku wykrycia nieprawidgowot ci

WdrolGenie systemu w kr-tkim okr es predukejiwspiaw siz a e f

procesy, ogranicza straty, zmniejsza awaryjnott
Funkcja automatycznego raportowania i i mportu d
t worzenie zaawansowanych raport-w za jednym nac
mar nowany na réczne wprowadzenie i obr-bkdé dany

Zakgady kt-re wdrolGygy nasz system sO bardziej

produkcyjny i ni Gdsze koszty.
Chétnie udzielimy wszelkich informacji dotyczOc
produkcyjnych.

| &k Zarzadzanie produkja | ANT - Int... X |

| [ [ orvme | Procusyimemmen | Do mobrans | Kostakt | mommorig setiiot ||
LY N v .

Kontakt:

ANT Kr ak - - w,
Ul. Wadowicka 8a
30-415 Krak- -w

af 3Nk ANT Factory Portal ank
b p«N FACTORY System 6 nadzoru produet “‘, STUDIO

PORTAL W T35 FZRCTy WY, o in

Tel. 12 2965040
Fax. 12 2965041
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il\l“l“hm s ’r‘ \\\ ane Systemy zdainego monttoringy

e-mail: antiss@antiss.pl

LoV TeteneThy | rrmemen s sacnmcanien
r et

e T e
- Monttaring vpgapnogy | TASSISATS oling | Sezaca cuaga X
N . WEGIN KPUOEE  produke]t (((‘)))
SARIE, SO s, i miscaranicony s 113
N ORI prRGadary

il

» Modemy GPRS 1 SedKOWanG TOIMATaNtS Komuniacyne.

Pol ecamy ANTBEmergy®drtal dsydem do efektywnego monitorowania i optymalizacji
zulycia energii i medi - - w.
Wi 6ce|j i nf or mac | wwezantaigsgluj e si 6 na



mailto:antiss@ant-iss.pl
http://www.ant-iss.pl/
http://www.ant-iss.pl/

l- al It Inteligentne systemy

monitorowania procesow i urzadzen




