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Rozliczenie, wizualizacja, raportowanie
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Rozliczenie, wizualizacja, raportowanie
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Rozliczenie, wizualizacja, raportowanie
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Rozliczenie, wizualizacia, ragortowanie
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Rozliczenie, wizualizacja, raportowanie

L Us

Rozliczanie zulyci a

2 Doerw chegta - AAT Zado Wb - Wordews Internet Expdarer L ~laixi

Por - wn ansaRsnsa =l o »-
7 . B Choe Mok kbkee  feopiie  Faeg
zulyci a

o borw s oo AT ) W Sae -0 [ = 13 Ok medortt ooctoms M v ey Depeceetsing > Megrvdse 1 @ Pomx +
i planowanej m
9

energii z 3@ oot sk b i e ]
podziagean—‘nja \

poszczeg|l-|l ne
o Zuiycie ciepla {sLma CO) - ostatrie 34 dni :: Zuzycie ciepla {suma CT) - ostatrie 14 dré )

1 . (L]
oddzi agy _ , | | 1 A
b-ﬂ-ﬂ O3 [ (1198 8118 G110 (9113 h"-") ORIV GR1IA (8116 BRTHIB 0BT SRR

BILANS CIEPLA

1] [1] 0
4 b ] 1 7 34
£ 0 ] 0
Wi 30 31 5§ a ] 0 5
0 u 1] h 5 0 50
SERUNI 1| — e -l cd—
20 poo 0 U w0 poo
0 o 5 0 pio_ pwo
'] P60 1] L% 0 L6 0 -
189 E1 15 Het 18 & 185
1530 153 11 1K1 0 163 0 0 1810
128 1) B (2 (T30 (T (P
Al F0 0 A0 Z
! [ 74 ] 23 2 0
*
C T T O et | Tr ctvormny: oty [EFOIE AT
System dadeks kiGremu zaklady produkugy
ank y
FHC TORV Wiece) - ponfewas leghe) wiorayituja swoje masdymy | pracownkdw ‘
PORTAL

Tasde) - bo 2umywala eraie) soergll | madidw,

Lepie) - dzigh! clagte) kontro

} procesy tecknolegic




Rozliczenie, wizualizacja, raportowanie
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Rozliczenie, wizualizacja, raportowanie
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Rozliczenie, wizualizacja, raportowanie
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