wizualizacja przyczyn brakow, nadzér pracy pracownikéw, rozliczanie wydajnosci pracy maszyn, identyfikacja,

Monitorowanie pracy maszyn, Analiza pracy maszyn, czas przestojow maszyn, rozliczenie brakow dla kazdej z maszyn,
sledzenie genealogii produktow, zwiekszanie wydajnosci maszyn, wizualizacja postepu produkcji.

ﬁi ank

‘ FACTORY
PORTAL

ANT Factory Portal

System nadzoru produkcji zarowek, statystyczna
kontrola produkcji SPC
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ANT Factory Portal

Automatyczne linie produkcyjne,
dziatajace z duza szybkoscia
wytwarzaja w jednostce czasu
znaczne ilosci wyrobow generujac
przy tym pewna ilos¢ strat: wyrobow
wadliwych - brakow, uszkodzen
surowca lub narzedzi, itp. Wydajnos¢
i efektywnos¢ zautomatyzowanych
gniazd wytworczych zmienia sie w
Cczasie, podobnie jak zmieniajqg sie
ilosC i przyczyny strat.

Biezacy monitoring ogolnej wydajnosci
linii oraz ilosci odrzutow
na poszczegolnych etapach
Z podziatem na przyczyne odrzutu
prezentuja wykresy i tabele Pareto,
drzewa procesowe i raporty.

Wygodne wykresy szybko udostepniaja
dane w czytelny sposob.

ROZWIAZANIE DLA ZAKLADO

Maszyna n

ank
. FACTOAY
" PORTAL

g

//ﬂ‘““‘* —

S

-

—

Managerowie, Zarzad
Dostep z dowolnego miejsca

&
Obstuga techniczna

Natychmiastowe
powiadomienie o awariach

Rozliczenie wydajnosci
produkcji
(5minut/godzina/zmiana)

Rozlicznie pracy maszyn

Statystyka brakow

X

PRODUKCYJNYCH St UZACE DO:

WZROSTU EFEKTYWNOSCI, OBNIZENIA KOSZTOW | PODNIESIENIA JAKOSCI.
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_ANT Factory Portal

4

Zastosowana technologia

1. Serwer z oprogramowaniem ANT Studio
Web, baza danych MS SQL

2. Transmisja danych ze sterownikow
odbywa sie przez sie¢ przemystowa
bezposrednio do serwera. Ta sama siec¢
wykorzystana jest dla stacji
operatorskich

3. Udostepniamy w sieci korporacyjnej
serwis http dostepny w przegladarkach
z danymi w postaci wizualizacji
i raportow.

Rozwiazanie to upraszcza strukture sieci
i oddziela sie¢ przemystowa od sieci
korporacyjnej. Punktem styku obu sieci
jest jedynie serwer.

Umowa serwisowa zapewnia 4 godzinny
czas reakcji na zdarzenia serwisowe oraz
pierwszenstwo przy realizacji
modyfikacji oraz rozszerzen systemu.
Serwis realizowany jest przez zdalne,
bezpieczne potaczenie
sieciowe

r al Ib Inteligentne systemy

monitorowania procesow i urzadzen

ANT Factory Portal System pomaga w nadzorowaniu pracy linii produkcyjnej
o duzej wydajnosci i zliczaniu przyczyn brakéw oraz rozliczaniu ogélnej
efektywnosci pracy maszyn OEE.

4

v v Vv Vv Vv v

4

Modernizacja systemu monitoringu, wymiana starych komponentow
i oprogramowania,

Migracja do nowoczesnego oprogramowania realizujacego kompleksowo
wszystkie zadania systemu, bazujacego na standardowej bazie danych MS SQL
i udostepniajacego dane w przegladarkach WWW.

Zdecydowane uproszczenie struktury systemu,

Zapewnienie bezpieczenstwa sieci,

Zwiekszenie niezawodnosci,

Zmniejszenie kosztow obstugi,

Umozliwienie dalszego rozwoju systemu na kolejne linie produkcyjne.

Wprowadzenie ustugi wsparcia technicznego gwarantujacej ciagtosc
i poprawnosc dziatania systemu oraz umozliwiajacej realizacje biezacych
modyfikacji.

Uproszczenie struktury sieci i oprogramowania.

Przedstawione rozwiazanie:
Uproscito strukture,
Ogranicza koszty zakupu i obstugi systemu

1.

u AN W N

Poprawito bezpieczenstwo sieci

Zapewnia skalowalnos¢ systemu na wszystkie linie

Udostepnia dane dla wszystkich uprawnionych osob przez korporacyjna sie¢
i przegladarki WWW

Zautomatyzowato tworzenie raportow on-line
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=“» MAPA SERWISU

Dla uzytkownikéw systemu ? okno
ANT Factory Portal -

dostepne sa ekrany: Linia L. 2

€1 STRONA GLOWNA

“= POWROT

Parametry maszyn’

»  Widok ogélny, Zakres czasu

»  tabele wydajnosci

[ smin || shin

procentowej kazdej

Z maszyn oraz ilos¢

M6
Produkcia

M5 el
Produkcja

Odpad: 0.0%

Odpad: 0.7%

=g

bezwzgledna D —
wyprodukowana N7\ L"OZ WP_
w wybranej jednostce ’
czasu Odpad: 6.4%
M2
. . Produkcja
»  Wykres chwilowej | Szczegély odpad
ot .: a3 - 14.0% 47 szt
wydajnosci produkcji :
. ;. . A 14.0% 47 szt.
oraz wydajnosci zmiany. —— 0% 47 szt
RO 2 39.6% 136 szt.
Praca il Odiaczona - 158%  39szt.
Przestoj |l Wylaczona ] —n 76% 19 szt.
Podawanie
wanie - ~mne 51%  14szt.
e . Values
Wydajnosé |Produkcja e
40004 | ™= _ypdajnosc chiwilowa
B3 wydanosc zmiany
Maszyna M 1 87.9% 315 3500- O
Maszyna M 2 65.1% 228 30004
Maszyna M 3 68.1% 221 2500
Maszyna M 4 64.7% 242 20004} ﬂ
Maszyna M 5 67.7% 200 e Lt
Maszyna M 6 89.8% 277 il
Maszyna M 7 52.5% 162
5004
20701214 2010-12-14 - 2010-12-14 2010-12-14 2010-12-14
050315 05:53:30 06:4345 07:34:00 08:24:15
Czas

Done
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Dla uzytkownikow systemu
ANT Factory Portal
dostepne sa ekrany:

»  Szczegoty maszyny

> Czytelnie przedstawiona
wydajnos¢ maszyny

»  Drzewko udziatu btedow

> Statystyka maszyny
za wybrany okres
(tu zmiana): ilos¢
wyprodukowanych
elementow, ilos¢ brakow,
czas przestojow
i produkcji

ﬁ M 7 - ANT Studio Web - Windows Internet Explorer

@. ) = [ hito: (focahostwebinterfae il
. Favarites | 95 8 Suggested Stes » @ Web Sice Gallery =

W M7 - ANT Studio Web
T ———

£ STRONA GEOWNA

=== MAPA SERWISU “= POWROT

Wybierz okres:

p—— =

Udziat btedow:

27%

[19%) (U,O%J (0,0%J (O,?%) (OT%J

| kontrola Il kontrola test pradowy

b. zgrzewanie brak

Podsumowanie maszyny:

Czas produkeji: Czas przestojow:
Wyprodukowane el. (szt.): 9785
llosé odpadu (szt.): 281

pierwsza kontrola: 200

druga kontrola: 6

boczne zgrzewanie: 0

brak 0

test pradowy: 75

Udzial poszczegélnych bledow w procesie produkcyjnym

=== hoczne zgizewanie
brak
druga kontrola
pierwsza kontiola
tester prdowy

Values

20— * * ~
07
0.1 0.0 0.0
Produkcja

B ywydajnosc chyilowa
B wydanosc zmiany

1000 -
500 |_r
0 - |=
20101214 2010-12-14 2010-12-14 2010-12-14
05:03:40 06:07.55 071205 08:16:25
Czas

Done

[0 [T T [ [ 6 ocalintranet | Protected Made: Off [#a =~ [®Rwow - 4
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Dla uzytkownikow systemu ANT
Factory Portal dostepne
sg ekrany:

»  Szczegoty standw pracy
wszystkich maszyn
wybranej linii, w zadanym
czasie: praca, przestoj,
wytaczona.

r al lb Inteligentne systemy

=" MAPA SERWISU . £ STRONA GLOWNA “= POWROT

L

oki

Praca linii L 2

® wyLoGul

Whybierz okres j 2010-12-13 - 2010-12-14
~Przestd)
wi [ R (= ..
00:00:00 04:39:00 08:09:10 poonas |BIREE
2010-12-13 2010-12-13
@ Frzesto]
VRN | [ | S —
00:00:00 04:56:10 071413 08:4113 10:23:26 120001 132557  |B aezona
2010-12-13 2010-12-13
- Przestd
M3 i.gmé.mm
- Praca
00:00:00 04:56: i -39 B -27:37 13:49:22 _
2010-12-13 010-15-13 LD ¥cZ0N3
- Przestd
ve [ R
- Praca
00:00:00 04:36:24 Rais b 21 43 -05: -30: -03: _
2010-12-13 101243 L2 haczone
- Przestoj
M5 é-;odawéniamd‘
- Praca
00:00:00 04:36:24 05:58: 21 143 :05: 11:30:46 :03: -
2010-12-13 101243 LD Haczons
- Przestd)
ve [N e .
@ - Praca
00:00:00 04:58:08 13:51:04 - a
2010-12-13 201213 [ HHaczona
- Przestd
vy [ [ [
00:00:00 04:3536 00637 135104 | B et ona
2010-12-13 2010-12-13
—
Done [T [ [ [ & ocalintranet | Protected Mode: off [¥a - [®1o0% -
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Dla uzytkownikow systemu ANT

Factory Portal dostepne Udzial poszczegolnych bledow w procesie produkcyjnym
s wykresy, drzewka,
czytelne diagramy: gl | E,':'af”e arewants
druga kantrola
Statystyczna kontrola procesu 25 Lb pienwsza kontrola
jest metoda zarzadzania ' tester pradavy
jakoscig majaca na celu 6
zagwarantowanie
wtasciwej jakosci 45
produktu w partii
produkcyjnej. Biezaca 3 — * »
analiza danych e M—
statystyczpych opa.rtych ; 07
0 rzeczywiste pomiary 0 ] 0.1 0o Ly
umozliwia poznanie trendu Statystyka -M 7 (finishing machine)
zmiennosci wybranych , | & mi | | i '
parametrow wyrobu, WWybierz okres: — —

N [ Je——
kontrole zakresu tolerancji

i jej porownanie z norma. Wydajnos¢é maszyny: _:l

Dla pracownikow produkcji . -
dane SPC pozwalaja Udziat biedow:
okresli¢ rzeczywista
niestabilnos¢ produkcji 2 7%
i jej przyczyny

(‘1.9% j [0.0% ) (U.O% ) [0.0%) (O.?% )
1 kontrola Il kontrola b. zgrzewanie brak test pradowy
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ANT Factory Portal Podsumowanie

Korzysci:

v

Centralny serwer systemu prowadzacy automatyczny monitoring pracy maszyn,

v

Dostep do wizualizacji i raportow dla uprawnionych pracownikow przez przegladarki WWW,

» Prosta struktura systemu, tatwy interfejs uzytkownika,

v

Optymalizacja wykorzystania mocy produkcyjnych.

Zwiekszenie wykorzystania maszyn pozwala na lepsza wydajnosc firmy. Rozwigzanie, ktére pomaga monitorowac
wszystkie zmienne w catym okresie funkcjonowania, jest bardzo tatwe w obstudze. Nie wymaga dodatkowych szkolen
i dtugiego czasu wdrozenia - przynosi natychmiastowe efekty!

ANT Factory Portal pomaga w lepszym wykorzystaniu maszyn. Jest to kompleksowe
rozwiazanie, ktore sprawdzi sie w kazdym zaktadzie z nawijarkami, wtryskarkami,
prasami. W razie pytan zapraszamy do kontaktu

ANT Sp. z 0. 0.
r a n t ) ul. Wadowicka 8A 30-415 Krakow
Inteligentne systemy
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