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Traceability

Automatyczna rejestracja procesu produkcji ma na celu nadzor i $ledzenie partii produkcyjnych na kazdym etapie
procesu.

Podstawowe korzysci to informacja o przebiegu produkcji w czasie biezacym-analiza wydajnosci, kontrola jakosci,
Sledzenie realizacji zlecen, dane do optymalizacji faz produkcyjnych, traceability .

Aby precyzyjnie Sledzié przebieg kolejnych procesow produkcyjnych konieczne sg informacje na temat:

Kto (zmiana, operator)

Gdzie (stanowisko, maszyna)
Kiedy (data, czas, zmiana)

Z czego (surowce i potprodukty)
Co (produkt)

Jak (parametry procesow)

Duza ilos¢ danych niesie ze sobg ryzyko przy dokumentacji papierowej - btedy przy przepisywaniu, brak informacji
Z czasie rzeczywistym, czasochtonnosc¢. Rozwigzaniem jest system automatycznego pobierania danych z maszyn
i komunikacji przez system kodow kreskowych, szybki, niezawodny i wiarygodny sposob do zbierania danych, ich

analize i archiwizacje.
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Podstawowe korzysci systemu

» wprowadzenie systemu Sledzenia partii produkcyjnych, surowcow, maszyn, operatorow, czasu powstania
i parametrow procesow

» wprowadzenie automatycznej rejestracji pracy poszczegolnych linii produkcyjnych umozliwiajacej biezaca
kontrole procesu technologicznego: wglad na hale maszyn, wydajnosc, biezace przestoje, awarie, czas ich
trwania i przyczyny,

« wprowadzenie automatycznej rejestracji i rozliczenia czynnosci obstugowych maszyn: przezbrojen,
konserwacji, awarii, braku obtozenia, pracy.

« wprowadzenie automatycznego raportowania wydajnosci w postaci wskaznikow KPI, w tym OEE, oraz
rozliczenie czasu i wielkosci produkcji.
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Dostep do danych on-line

Kazda uprawniona osoba w zaktadzie, posiadajaca login i hasto dostepowe moze za pomoca przegladarki WWW
zalogowac sie do systemu i na biezaco, bez opdznien nadzorowac produkcje.

Przyktadowa funkcjonalnosé:

Obstuga procesu

Operator loguje sie do maszyny, skanujac swoj identyfikator. Skanuje kody: zlecenia

produkcyjnego produkcyjnego lub produktu.
Jesli w zaktadzie istnieje system identyfikacji surowcow (etykiety z kodami) to operator
moze wprowadzi¢ kod surowcow.
Ponadto operator wprowadza informacje o brakach oraz o wszelkich zdarzeniach
produkcyjnych: awarie i ich rodzaj, powody zatrzymania i przestoju maszyny itp.
Monitoring Niezaleznie modut akwizycji sygnatow monitoruje na biezaco parametry pracy maszyny,
parametrow zlicza ilosc¢ i czas trwania cykli, kontroluje sygnaty wskazujace na stan pracy maszyny.
produkcji
Rejestracja, Wszystkie dane sa na biezaco przesytane do centralnego serwera systemu, nastepnie sa
raportowanie, przetwarzane, archiwizowane i udostepniane on-line. w przypadku wykrycia przez system
Alarmowanie awarii badz nieprawidtowosci wybrani pracownicy sa niezwtocznie informowani przez

wskazniki OEE

wiadomos¢ SMS lub mail.

Obstuga
i rejestracja badan
kontroli jakosci

Pracownik dziatu kontroli jakosci rowniez loguje sie do maszyny i wprowadza informacje
o pobraniu prébek do badan.

System moze wspomagac prace laboratorium kontroli jakosci, prowadzi¢ statystyczna
kontrole produkcji w przypadku nieprawidtowosci wysyta SMS do kierownika produkcji.

Harmonogramowan
ie, kontrola
realizacji zlecen

System na biezaco okresla stopien realizacji zlecen produkcyjnych, wskazuje procent
realizacji oraz przewidywany termin zakonczenia.

Traceability

Wprowadzenie etykietowania partii wyrobow umozliwia realizacje systemu sledzenia partii
produkcyjnej (traceability). Za jego pomoca mozna na podstawie identyfikatora okresli¢
genealogie produktu.

Przedstawiony opis systemu stanowi przyktad mozliwosci realizacji. Kazdy z projektow traktujemy indywidualnie
i szczegdtowo. Krok po kroku, okreslamy z Klientem sposob dziatania systemu.

Kompleksowe rozwigzanie do nadzoru
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Kompleksowe rozwigzanie automatycznej komunikacji z procesem

Baza SQL, wymiana danych z innymi aplikacjami.
OPC, DDE, ODBC. Wbudowany serwer httpd
Ajax Web 2.0, GWT

Terminale operatorskie

Przy kazdej z maszyn instalujemy terminal produkcyjny z wbudowanym skanerem kodow kresowych ktore stuzg
operatorom do wprowadzania nastepujacych informacji:

Identyfikator operatora,

Numer zlecenia produkcyjnego, ewentualnie identyfikator produktu lub partii produkcyjnej
Identyfikator narzedzia - formy wtryskowej

Identyfikator zdarzenia produkcyjnego: awaria, przezbrojenie, brak obtozenia, inne
Zdarzenia produkcyjne

Identyfikator surowcow

Komunikacja z maszyna

W kazdej z maszyn instalujemy modut akwizycji sygnatow, za pomoca ktorego automatycznie w czasie rzeczywistym
monitorujemy nastepujace parametry:

. Ilos¢ wykonanych cykli pracy,

. Ilos¢ brakow (sygnat od operatora),

. Czas cyklu,

. Stan pracy maszyny: wtaczona, wytaczona, awaria, rodzaj awarii
. Parametry procesu: temperatura, cisnienie

Wydruk etykiet

Dodatkowo system moze by¢ uzupetniony o wydruk etykiet produkcyjnych, stuzacych do identyfikacji produktow oraz
do potrzeb systemu traceability.

Komponenty systemu montowane przy maszynie.
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Ponizej znajduja sie przyktadowe ekrany systemu.
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Korzysci z wdrozenia systemu

Podstawowa cecha wyrozniajaca ANT Factory Portal jest automatyczna praca on-line czasie rzeczywistym. System

na biezaco nadzoruje i rejestruje kazda sekunde procesu produkcyjnego i na postawie rzeczywistych danych prowadzi
analize, wyznacza wskazniki, raportuje i alarmuje w przypadku wykrycia nieprawidtowosci.

Wdrozenie systemu w krotkim okresie zwieksza efektywnosc i wydajnosc produkcji, usprawnia procesy, ogranicza
straty, zmniejsza awaryjnosc¢ i czas przestojow.

Funkcja automatycznego raportowania i importu danych do arkuszy MS Excel umozliwia tworzenie zaawansowanych
raportow za jednym nacisnieciem klawisza eliminujac czas marnowany na reczne wprowadzenie i obrobke danych.
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